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ONSOz

'

Ali SEKERDAG
Elazig Ticaret ve Sanayi Odasi
Yonetim Kurulu Baskani

Elazig ili Dogu Anadolu Bélgesinde sehirlesme, imalat, sanayi,
katma deger, nifus ve Pazar potansiyeli gibi bir cok gostergede
Ulkemizin 6nde gelen illerinden biridir. Ulusal ve uluslararasi
kamuoyu arastirmalarinda da Elazig Ulkemizin yasanabilir kentler
siralamasinda Dogu Anadolu Bdlgesi icerisinde birinci, Ulke
genelindeiseilk 10'larda yeralmustir.

Cografi konumu itibar ile 6nemli bir ulasim agina sahiptir.
Kara, hava ve demir yolu tasimacihgi ile tlkemizin her noktasina
ulasim yapilabilmektedir. Bolgenin tek sivil havaalanina sahip olan
Elazig, yenilenen pisti ve havalimanina donusturilen yeni terminal
binasiile direk Almanya ucuslarinin yapildigi ve haftada ortalama 54
ucusun gerceklestirildigi bir hava limanina sahiptir.

Bolgesel ve Sektorel Tesvik Uygulamasinda en fazla tegviklerin
verildigi 4. Bolgede yer alan Elazig, bu avantaji ile yatirmcilara
onemli firsatlar sunmaktadir. Bu desteklerden en dnemlileri;
Gumriik Vergisi Muafiyeti, Katma Deger Vergisi istisnasi, Faiz
Destegi, Sigorta Primi isveren Destedi, Vergi indirimi, Yatinim Yeri
Tahsisi (Bedelsiz Arsa) ve Tekstil Yatirimlarina Tasima Destedi dir. Bu
desteklerle birlikte DAP kapsaminda yer alan Elazig iPARD tarim
desteklerinden, Hayvancilik Desteklerinden, KOSGEB
desteklerinden, AB desteklerinden ve Firat Kalkinma Ajansi
desteklerinden deistifade etmektedir.

Devlet Planlama Teskilati raporlari, DAP Sonug Raporu, Elazi§
Kimeleme Calismalari ve Odamizin ¢esitli uzman kurum ve
kuruluslar ile yaptigi calismalarda Elazi§ ilinin uygun yatirm
konulari ve potansiyel kaynaklari belirlenmis olup, bunlar éncelikle,
maden-mermer, Su Urlnleri (Alabalik Yetistiriciligi), Tarnim (Bagcilik),
Turizm, Hizmetler Sektoru (Saghk, Egitim, Otelcilik), Hayvancilk,
imalat sanayi olarak belirlenmistir.

ilimizin bu zengin potansiyeli ve yatinm avantajlar g6z
oninde bulundurularak hazirlanan bu fizibilite raporunun,
mutesebbislere 6nemli bir yol haritasi olusturacaktir. Bu anlamda
yerli ve yabanci tiim girisimcilerimizi Elazig'da gérmekten biyuk bir
mutluluk duyacagiz. Elazi§ Ticaret ve Sanayi Odamiz basta olmak
Uzere, ilimizdeki tim kurum ve kuruluslar ile milki idarenin
yatinmailarin yaninda yer aldiginin da ozellikle altini ¢izmek
istiyorum.

Bu dustincelerle, ilimizin, Bélgemizin ve Ulkemizin kalkinma ve
gelismesine dinamik bir katki saglamasi amaciyla Odamiz
tarafindan uygulanan “FIRSATLAR SEHRI ELAZIG” adli projemize
katki saglayan Firat Kalkinma Ajansi'na ve bu calismalarin
hazirlanmasinda emedi gecenlere tesekkiir ediyor, saygilar
sunuyorum.




FIRSATLAR SEHRI ELAZIG

BOLUMI
1. YATIRIMCI KURULUS iLE iLGILi BILGILER
1.1.Adi
:1.2.Hukuki Sekli
1.3.Sermayesi
a)Kayitl Sermaye
b) Odenmis Sermaye
1.4.Adres
1.5.iletisim Bilgileri
Telefon
Fax
E.mail:

Web

a) Vergi Dairesi:
b) Vergi Numarasi

1.7.Ortaklar Hakkinda Bilgi:
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2. YATIRIM iLE iLGiLi BILGILER

2.1. GENEL BiLGILER
2.1.1.  Yatimin Cinsi

Recineli sistemle calisacak yeni bir ¢elik dokiimhanesinin kurulmasi
dusundlmektedir.

2.1.2. Kurulus Yeri
Organize Sanayi Bélgesi / ELAZIG

2.1.3. Yatirim Siiresi
Tesisin isletmeye alma siiresi 18 ay olarak hesaplanmistir.

Yatirimin Ekonomik Omrii
18Yil

2.1.5. Elektrik Giicii
2000 kVA

2.1.6. istihdam
42 kisi

2.1.7.  Yararlanilmak istenen Destekler

Elazig 16 Temmuz 2009 tarih ve 27290 sayili Resmi Gazetede yayinlanarak
yurirlige giren “Bolgesel ve Sektorel Tesviklerden” yaralanmakta olup 4. Bolgede
en fazla tesviklerin verildigi il kapsamindadir.
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BOLUM 2

2.1. PROJENIN GEREKCESI

Yurt icinde ve yurt disinda celik dokiim sektoriin de stirekli artan talep ve
Ulkemizde sanayilesmenin giin gectikge artmasi ayrica tretim kalitesinin stirekli
olarak gelismesi bu sektdrde yeni ve modern tesislere olan ihtiyaci arttirmaktadir.

Elazig bulundugu konum itibariyle dogu ve giineydogu Anadolu'yu
cevreleyen bir yapi sergiler. Yurdun her yerine kara, hava ve demir yoluyla ulagim
imkanlarina sahiptir. Bolge bazinda sanayi alaninda diger illerimize gore daha fazla
gelismistir.

Elazig'da ilk celik dokiim fabrikasi 1968 yilinda kurulmus olup 1972 yilinda
Uretime ge¢mistir. Elazig'da belli bash, alaninda iyi firmalarin bulunmasi yeni
kurulacak bir dékiimhane icin hem personel hem de pazar acisindan alt yapi
olusturmaktadir. Elazig'in ¢elik dokim sektdriinde adini duyurmasi ayrica bir
avantajdir.

Anadolu'daki bircok dokim fabrikasi da ihracat yapar hale gelmistir. Emek
yogun bir sanayi olmakla birlikte ylksek teknoloji gerektiren agir endistri
makineleri yatirnmini da icerdiginden 6zel 6nem tasiyan dokiim sektord,
sanayilesme hamlesine paralel olarak gelismeye aciktir. Otomotiv sanayinin
gelismesi ve montaj yerine yerli Gretim ve isleme agirlikli yatirimlarin yapilmasi ile
dokim sanayinde bu konudaki taleplerin de artmasi beklenmektedir.

Cevrede cok sayida cimento fabrikasi ve is makine si imalatcilarinin
(ufalama-kirma, 6gitme makineleri) bulunmasi tesisi gerekli kilmaktadir.

Firat Universitesinin Metalurji ve Malzeme Miihendisligi bélimiiniin
Elazig'da bulunuyor olmasi tretim problemlerinin ¢c6zimi ve yeni arastirmalar
yapilmasina olanak saglamaktadir.

Bahsedilen gerekgelerle ihtiya¢ duyulan talebi karsilayacak yeni bir tesisin
bolgede kurulmasi diistintiimektedir.

2.2, Projenin Kisa Anlatimi

Erimis bir metalin bir kum kahp icine dokiilerek orada katilasmaya
birakilmasi ve musterinin taleplerine uygun sekilde celik parca imalati yapiimasi
amaclanmaktadir. Kum kaliplarin ve macalarin hazirlanilmasinda regineli
baglayicilar kullanilacaktir.

2.3. Uretilecek Mallar Ve Hizmetler

Proje kapsaminda bdlgede ihtiya¢ duyulan insaat, makine, cimento gibi
sektorlerin ihtiyaclari ve bunun haricinde yurt ici ve yurt disi talep edilen sekilli
parca imalatinda faaliyet gosterecektir. Dolayisiyla bolgede dogrudan ve dolayh
olarak istihdami saglayacak, bolge ve yurt ekonomisine katkida bulunacaktir.
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2.4. Hedeflenen Pazar

Dokium sektoriinde Uretilen Grlinlerinin cinsi, miktari ve kaliteleri
toplumlarin ekonomik yapilariyla degisim gostermektedir. Sanayilesmekte olan
toplumlarda, dokim drlnlerinin dncelikle konut, ulastirma, kent alt yapilari ve
tarim aletleri alanlarinda yogunlastigi gordlir. Sanayilesme olgusuna paralel olarak
da dékum sektori Griinlerinin alt yapilardan ziyade ara mali Ureten; enerji,
madencilik, kimya, ana metal sanayi gibi sanayi sektorleriyle madeni esya, elektrikli
veya elektriksiz makine imalati, otomotiv, gemi gibi yatirim mallari ve dayanikli
tiketim mali Greten sanayi sektorleri tarafindan cins ve miktari artarak talep
edilmeleri s6z konusu olmaktadir.

Dokim driinleri hemen hemen tiim sanayi dallarinda girdi olarak
kullaniimaktadir ve bu nedenle dékiimcilik imalat sanayinde olmazsa olmaz bir
oneme haizdir. Dokiim ydntemiile Uretilen bircok mamul imalat sanayinin her
alaninda kullanilmaktadir. Oyle ki, tretilen sanayi mamullerinin % 90inda en az bir
adet dokum Griind bulunmaktadir.

Turk dokiim sektord, Tirk imalat sanayinin temel taslarindan biridir.
Dizayndan, prototipe, testlere ve nihai trline kadar gecen siirede teknik bilgi
birikimi ve tesisleri ile basta makine, tasit araglari ve savunma sanayi olmak tizere
tlim Uretim taleplerini karsilayabilecek yetenektedir.

Pazar Pazar Pay1 (%)

Otomotiv 28
Tarmm araclari

Metalurji sanayi
Insaat sanayi

Petrol ve kimya endiistrisi
Demir yollari
Isletme+tekstil tezgahlari
Dokme demir+Fittings

Ev aksesuarlari, elektrik cihazlari vs.
Motor parcalari

Diger
Toplam

Tablo 2.1 D6kiim Sektoriiniin Hitap Ettigi Endiistriler
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BOLUM 3

3. PROJENIN KAPASITESI
3.1. Yurt ici (Bolgesel) Arz Ve Talep
3.1.1.Uretim

Dokim teknolojisi, metalleri islemek ve sekillendirmek konusunda
yuzyillardir kullanilagelen, en 6nemli endistri dallarindan birisidir. Giindelik
hayatimizin her asamasinda, kuyumculuktan, agir sanayi tezgahlarina, tarim
makinelerinden gemi makinelerine kadar ¢ok degisik alanlarda dékiim yontemi ile
Uretilen malzemeler kullaniimaktadir.

Turkiye'de dokim sektori ve zanaati kokli tarihsel ge¢misi ile beraber
sanayilesme doneminde Ozel tesebbis yatinmlan ile gelismistir. Tirk dokim
sektorlinlin gerek Avrupa'da, gerekse diinyada onemli bir yeri vardir. Tiirk dokim
sektdrii 2009 yili Gretim rakamlarn itibari ile Almanya, Fransa ve italya'yi takiben
Avrupa'da 4. siraya yerlesmis ve 2008 yilinda 5. sirada iken, 2009 yili Gretimi ile
ispanyayl geride birakarak diinyanin énde gelen dékiim dreticileri arasinda
yukselmeye devam etmistir. Sektor, 2009 yili diinya siralamasindaise 12. siradadir.

2010 yilinda dokim sektoriinde faaliyet gosteren 1071 firma, toplam 2,13
milyar Euro kiymetinde 1.291.700 ton Uretim yapmis, , 1.6 milyar Euro'nun Uzerinde
ihracat gerceklestirmis ve 30.500 kisiye istihdam yaratmistir. Metal dokiim sanayi
sektoriinde isletme sayisi ylksek olmakla beraber Uretimin biyik cogunlugu
sermaye sirketlerinde yapilmaktadir. Sektorde kayit disilik % 5in altindadir.

Turkiye'deki degisik yapidaki dokiim isletmeleri, 2010 yilinda ortalama % 65
kapasite ile calismislardir. Kapasite kullanimi, demir dékiim sanayinde % 89, celik
dokimde % 60, demir disindaise % 80 olarak gerceklesmistir.

Sektoriin temel musterisi ana tGretim sanayidir ve sektor ancak ana sanayinin
kuvvetli oldugu Ulkelerde pazar bulabilmektedir. Dokiim diger Giretim metotlarina
gore Ustlinlukleri ve gelisen modern teknolojiler ile hem diinyada hem de Tiirkiye'de
uzun yillar 6nemini koruyacaktir. Dokim sektoriine iliskin bilgiler (Tablo 3.1)" de
verilmistir.

Dokim sektorl, temel metallrjik Ozelliklerine gore demir (pik, sfero,
temper), celik, bakir alagimlari ve aliminyum alasimlari dokiimi olmak tizere dort ana
gruptaincelenebilir.

Yatirim sahasina bagl olarak degerlendirilirse, otomotiv dokiimhaneleri
yiksek miktarda seri Uretim yapmak Uizere, makine ve diger alanlarda daha disiik
serilerde Uretim yapacakisletmelerise daha farkli teknolojilerle kurulmuslardir.

Celik dokiimhanelerimizin cogunlugu ¢imento ve altyapi sanayine asinma
parcalari tiretmekte olup 5 tane firmamiz biiyiik celik parca (15 ton ve Ustli) dokimi
konusunda uzmanlasmistir. Aliminyum doékim temel olarak yiiksek basing ve alcak
basing olmak uzere ikiye ayrilir. Yiksek basin¢h dokiim yatirnmlan yiiksek kapasiteli
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tesisler olup otomotiv ve beyaz esya sanayine tretim yapmaktadirlar.

Sektorel Gostergeler 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010

Isletme Sayisi 1.256 1.299 1.216 1.189 1.097 1.071
[Uretim Miktan (ton) 982.000| 1.121.200| 1.209.500| 1.316.500| 1.265.000| 1.030.000| 1.291.700
Ciro (1.000 TL) 2.440.524| 2.711.940| 3.466.150| 3.859.040( 5.000.000| 3.900.000| 4.250.000
Sektoriin GSMH icindeki Pay (%) 0,57 0,56 0,60 0,55 0,60 0,40
Buyume Oranlar (%) +3 +14 +8 +9 +3 (- 25) +26
Istihdam Verileri (Kisi) 21.680 24.250 27.500 34.500 35.000 25.000 30.500
Kapasite Kullanim Orani (%) 90 93 9 94 92 52 65
Ihracat Tutan (10005) 1.069.748| 1.382.352| 1.597.250| 2.051.560| 2.500.000| 1.900.000| 2.150.000
Ithalat Tutan (10005) * 240,000 250.000 300.000 300.000 450,000 500.000
Dis Ticaret Dengesi (5) 869.748| 1.132.352| 1.297.250| 1.751.560| 2.050.000 1.650.000
Diinya Pazar Payi (%) 1,3 1,4 1,4 1,5 1,42 13
Karlik Oranlari (%) 6 6 7 8 6
¥abanci Sermaye Yatinmi ($) ** 30M 50 M 175 M 225M 250 M -
[Toplam Vergi Yikii (%) -
[Uretimde ithal Girdi Orami (%) % 20 % 22 %28 %30 %30 %27
Gektordeki Ortalama Ucretler (TL/s) 10 11
Ifaratilan Katma Deger (TL)***

Tablo 3.1 Dokiim Sektoriine iliskin Temel Bilgiler

Notlar:

*Tahminihammadde ithalat tutaridir.

¥* 2006 yilinda sektoriin en buyuk kurulusunun hisseleri Finlandiya merkezli
Componenta grup tarafindan satin alinmistir. Satis bedeli 200 milyon USD olarak
aciklanmistir.

*** Sektoriin yarattigi katma deger hesaplanamamaktadir. Dokiim ile yaratilan katma
degerin biyukligu icin 6rnek vermek gerekirse yerli Gretilen bir binek otoda yaklasik
100 kg demir dokiim kullanilmaktadir ve dokiim fiyati yaklasik 110 Euro civarindadir.
Ancak bu dékim Griint olmazsa otomobilin motoru, aktarma organlari ve gévdesi
olusturulamayacaktir.

Celik dokiim sektoriinde, yiiksek tecriibeye sahip kuruluslarin yeniyatirimlar
ile yurtici ve yurtdisina ciddi Uretimler gerceklestirdikleri gozlenmektedir. Celik
dokiim firmalarimizin kapasiteleri Almanya'dan sonra Avrupa'nin en buyuk kurulu
kapasitesi ve fiili Gretimini saglamaktadir. (Tablo 3.2) Ancak yaratilan katma deger
henlz hedeflerin cok altinda gerceklesmektedir.
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Ulke Ton

Almanva 182,435
Tiirkive 124.000
Italva 65.283
Ispanva 65.200
Fransa 59.500
Ingiltere 56.000
Cek Cumhuriveti 52.392

Tablo 3.2 Avrupa Celik Dokiim Uretimi

Ulkemizin yogun altyapi yatinmlari nedeniyle, insaat, madencilik ve altyapi
yatirimlari icin tim bdlgelerimize yayilmis celik dokimhanelerimiz Uretim
yapmaktadir. Bu sektoriin 6nde gelen firmalari ¢odunlukla Avrupa'ya ihracat
yapmaktadir.

Sektérde biylmenin kalite ve nitelikli alasimlar yéniinde olmasi
hedeflenmektedir. Savunma sanayi ve demiryolu yatirimlari ile beraber Tiirk makine
imalat sektortintin gelismesi de celik dokiim sanayinin biylmesine ivme katacaktir.

Celik dokiim fabrikalarimiz 2008 yilinda 140.000 ton, 2009 yilinda 98.000 ton

ve 2010 yilinda ise 124.000 celik dokim tretmislerdir. Turkiye Almanya'dan sonra
Avrupa'nin en buyukikinci celik dokiim ureticisidir.

Yillara gore Celik Dokiim Uretiminin Gelisimi - Ton

125.000 |

110.000 |

000

1989 [61.500
58

1991 [53/000

Doo

61.000

GZ.OIO
1995 [656

1992 | 59.000
56

1996 | 70.600

1988
1990
1993
1994

Grafik 3.1 Yillara Gore Celik Dokiim Uretiminin Gelisim
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Demir ve ¢elik dokim sanayi, elektrik endiksiyon, ark veya kupol ocaklarinda, cesitli
pik demiri, celik hurdalar ve ferro alasimlarin ergitilerek, kaliplama tesislerinde
hazirlanmis kum, seramik veya metal kaliplar icerisinde sekillendirilmesi ve 6zel isil
islemler ile degisik mekanik ozellikler kazandirilmasi sureti ile pik dokim, celik
dokiim, sfero dokiim ve temper dokim turiindeki Grlinleri ham dokum, islenmis
dokiim ve mamul olarak Ureten bir sektordir. Turk dékiim Gretiminin 50 yili (Grafik
3.2).

Dokim sektoriinde kullanilan Gretim yontemlerini, metal ergitme, kum
hazirlama, macga imali, kaliplama, temizleme, isil islem, taslama ve kaplama prosesleri
olarak 6zetlemek mimkunddr.

Grafik 2. Tirk Dékiim Uretiminin 50 Yih

Tirk Dokiim Uretiminin 50 Yili
(Yillik Gretim miktarlari -Binton)

= Demirdisi = Gelik Temper

Grafik 3.2. Tiirk D6kiim Uretiminin 50 Yili

2010 yilinda, 591.000 ton pik, 423.000 ton sfero ve 4.700 ton temper olmak
lizere toplam 1.018.700 ton Uretim gerceklesmistir (Grafik 3.3).

Yillara Gore Pik ve Sfero Dokiimiin Gelisimi - Ton
W Sfero @ Pik

Grafik 3.3 Demir Dokiim Uretiminin Yillara Gore Degisim
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3.1.2.Tiiketim

Makine, elektrikli cihaz ve makineler, tasit araclari ve insaat sektorlerine ara
mamul temin eden doékim sektorlerinin gelisimi sanayilesme ile paralel
gerceklesmistir.

Turk makine sanayinin tretim alani; insaat makineleri, agir sanayi makineleri,
isleme tezgahlari, freze makineleri, delme makineleri, kesme ve biikme makineleri,
agac isleme makineleri, pompa ve kompresorler, el aletleri, enerji tlrbinleri,
buzdolaplarive camasir makineleri, vanalar, disliler ve yataklariicermektedir.

Turk makine sanayi, yukarida anilan makinelerin hemen hemen tiim parca
ve aksesuarlarini, uluslararasi pazarlarda rekabet edebilecek fiyat ve kalitede
Uretebilmektedir.

Turk dokim ve dovme Urinlerinin en biytk kullanicilarindan biri de
otomotiv sanayidir. Bugiin Tirkiye'de, onyedi firma otomobil, otobis, kamyon,
pickup, minibis, midibis ve treyler gibi cesitli tiplerde tasit araclari, dort firma traktor
Uretmektedir. Bunlardan altitanesiise binek otomobil Gretmektedir.

Turk Sanayindeki bu gelismeler dolayl veya dogrudan dokiim sektoriindn
gelismesini saglamistir. Her gecen glin artan sanayi yatirimlariyla dokiim uriinlerine
olanihtiyacgtaartacaktir.

Elazi§'da kurulacak olan celik dokiim fabrikasi sanayinin her alaninda ihtiyag
duyulan yurt ici ve yurt disi sekilli yedek parca dokim talebini karsilamak igin
distnllmustlr. Kurulacak olan bu fabrika bodlge sanayinin gelisimi ve istihdam
acgisindan 6nem tasimaktadir.

Yil Gri Sfero Temper Celik Toplam
1997 385580 52600 9720 49100 496550
1998 539824 54300 10750 54900 659774
1999 591800 63428 10500 52810 718538
2000 493600 64000 9994 53300 620894
2001 544100 64830 11658 57694 678282
2002 574700 61300 13720 56800 706520
2003 608000 47500 12160 73400 741060
2204 559000 72000 9270 70000 710270
2005 452500 81000 4350 47350 585200
2006 492000 68500 3300 51000 614800
2007 404000 60000 4800 58000 526800

Tablo 3.3 Tiirkiye 'de Metal Tiiketim Tablosu
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3.2.ithalat

Tirk dokiim sektoriinln tGretimde kullandigi pik demir, metalik hurda, ferro
alyajlar ve baglayicilar gibi bazi hammaddeler hem yerli, hem dis piyasadan, yiiksek
kaliteli alasiml primer altiminyum ise sadece yurtdisindan temin edilmektedir. ithalat
2008 yilinda 4,6 milyar ABD dolari seviyesindedir. Otomotiv sektori 2008 yilindaki
ithalatin % 68'lik kismini olusturmaktadir (Grafik 3.4).

Tiirkiye Metal D6kiim ve Dévme Uriinleri ithalat

5.000

3.680 3.031
3.000 2623

2.000

milyon ABD Dolar

1.000

0
2006 2007 2008

Otomotiv Makine Diger == Toplam
Kaynak: ihracat Gelistime Merkezi

Grafik 3.4 Tiirkiye Demir Dokiim ve Dévme Uriinleri ithalati

Turkiye'nin 2008 yilinda dokim ve dévme Urtnleri ithalati bir 6nceki yila
kiyasla %5,4 artisla 4,8 milyar $ olarak gerceklesmistir. Tirkiye'nin bu sektérde 2008
yilinda ihracat artis orani ithalata kiyasla daha ylksek oranl bir artis olup, yaklasik
%12'dir.

Otomotiv sanayi icin olan Uriinlerde en fazla ithalat %28 pay ile kara tasitlari
icin vites kutular aksam ve parcalarina aittir. Makine sanayi icin olan urlnlerde ise;
%41 pay ile diger muslukcu esyasi en 6nemli ithalat kalemini olustururken, %12 pay
ile pompalarin aksam ve parcalari ikinci, %8 pay ile de adir is makinelerinin aksam ve
parcalari tiglincu sirada yer almaktadir.

Turkiye'nin Ulkeler itibaryla toplam dokim ve dévme drlnleri ithalati
incelendiginde, ihracatta oldugu gibi en 6nemli tedarikgi Glkenin Almanya (%32 pay)
oldugu, onu italya (%13 pay), Fransa (%9,6 pay), Cin (%7,1 pay) ve Japonya (%6,1
pay)'nin izledigi gortlmektedir. Alt kategorilerde ithalat yapilan (lkeler
incelendiginde ise; celik sanayi ve ingaat sanayi icin olan Uriinler hari¢ olmak lzere,
genelde tiim Uriin gruplarinda Almanya'nin en énemli tedarik¢imiz oldugu dikkat
cekmektedir. Celik sanayi icin ithal edilen Uriinlerde en 6nemli tedarikci Glkeler
sirasiyla ispanya, Japonya, Cin, Fransa ve Giiney Kore'dir. insaat sanayi icin ithal edilen
uriinlerdeise Turkiye'nin en 6nemlitedarikgisi %34,2 ile italya'dir.
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Turk dokim sektoriniin 2010 yil hammadde ithalati yaklasik 500 milyon $
olup, Uretime orani% 3, ihracata oraniise % 4'dir.
3.3.ihracat

Otomotiv sektorlyle birlikte gelisen ve yatinmlarini artiran Tirk dokim
sektoru, otomotiv sektoriinde yerli katki oraninin distk seviyede kalmasi nedeniyle
yurtdisina acilmis ve kapasite kullanimini yiiksek tutabilmek icin son 10-15 yil
icerisinde Avrupa ve ABD ile 6nemli ihracat baglantilari gerceklestirmistir. Bu durum
hem kuresel teknolojiye ulasabilmede hem deisglictiniin uluslararasi alanda tecriibe
kazanmasindaTurkiye lehine rol oynamistir.

Turk dokim sanayi ihracatinda 2000 yilindan itibaren surekli artan bir
gelisme trendi gdzlenmektedir (Grafik 3.5). ihracatin icinde AB tilkelerinin payi biiyiik
biryer tutmaktadir.

Tiirkiye Metal Dokiim Uretimi ve ihracati
Miktar Olarak ihracatin Payi (1000 Ton)

! Uretim ® lhracat

=]

g
o
o
o
=

Grafik 3.5 Metal Dokiim Uretimi ve ihracatinin Gelisimi

ihracattaki bu artis, Cek Cumhuriyeti ve Polonya'nin yani sira Hindistan, Cin
ve iran'li Ureticilerin siibvansiyonlu ve/veya dampingli fiyatlar ile Avrupa pazarlarina
girmesi izerine azalma gdstermistir. Bunun yani sira beraber uygulanmakta olan kur
politikalari, tiim ihracat yapan sektorlerde oldugu gibi, dokiim sektoriinlin de yurtdisi
pazarlardaki rekabet gliclinliazaltan bir unsur olmaktadir.

Turk dokiim sanayinin 2010 yil direk ihracatinin toplam degeri (pik, sfero,
temper, celik, bakir alagimlari ve aliminyum doékim) 1.618 milyar € olarak
gerceklesmistir. Bu miktara yerli imal edilmis arag, sanayi mali ve techizatta bulunan
dokiim parcalar dahil edilince sektoriin ihracat tutarinin 3 milyar €'yu gectigi
distnilmektedir. Turkiye dokim Uretiminin miktar olarak % 64'l ciro olarak ise %
76's12010 yilinda ihrac edilmis ve toplam ihracatin % 75'i Avrupa Ulkelerine olmustur.
Sektoriin 6nde gelen kuruluglarindan alinan bilgiler ile dékiimhanelerden direk
yapilan Tirk metal dokiim Grinleri ihracatina iliskin rakamlar (miktar ve deger) ve
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yillara gore degisimleri (Tablo 3.4) 'de verilmektedir

Demirdist Toplam ihracatin Toplam
Metaller ihracat Kiymeti
€ Euro

P rm Temper e e
Pik Dokiim | Sfero Dokiim DSkiim Celik Dokiim

Ton
3.845 0 0 630 4.525 5.160.500 €
3.770 0 0 280 4.650 5.593.000£€
5.100 0 0 1.300 5.400 7.840.000 €
7.800 1336 9.969 13.765.000 €
7.540 1.270 5.467 12.022.400 €
5.700 1524 11.863 14.864.800 €
8.400 1.935 11.107 15.375.800€

10.689 509 605 2972 14.775 20.685.900€
18.234 705 657 2198 21.794 26.036.600 €
15.000 700 600 2,300 18.600 23.090.000 €
17.189 2.200 711 2.500 22.600 27.915.100 €
15.178 2.500 722 2.800 21.200 27.270.200€
14.420 2.400 3.900 21.500 29.508.000€
28.176 3.700 848 4.100 36.824 44288 400 €
28.176 0.072 1.097 3.813 39.158 47.662.300 €
56.306 10.987 1.206 7.701 76.200 89.142.300 €
61.500 14.870 1.302 8.006 86.078 100.079.000 €
83.300 29.300 1.480 13.800 127.880 152.030.000 €
98.000 39.000 1.840 21.000 155.840 196.700.000 €
136.000 51.000 2,730 31.000 8.100 228.830 315.250.000 €
153.000 55.000 3.210 41.000 5.200 261.410 368.250.000 €
198.000 61.500 3.700 47.000 18.700 328.900 481.500.000 €
211.000 72.000 3.000 49.000 22.000 357.000 523.800.000€
232.000 79.600 3.400 52.000 26.000 393.000 581.320.000€

251.500 87.000 2.500 59.000 35.000 435.000 665.750.000 €
287.000 157.000 3.200 B68.000 46.000 561.200 862.700.000 €
295.000 190.000 3.300 70.000 75.000 633.300 1.114.800.000 €
305.000 230.000 3.500 81.000 88.000 711.500 1.277.800.000 €
340.000 260.000 3.500 50.000 55.000 788.500 1.508.500.000 €
300.000 275.000 2.500 100.000 100.000 777.500 1.551.250.000 €
278.000 260.000 1.200 87.000 87.000 693.200 1.265.500.000 €
2010 307.000 313.000 3.000 87.500 117.000 827.500 1.617.550.000 €

Tablo 3.4 Tiirk Demir Dokiim Sektorii Direkt ihracatinin Yillara Gére Degisimi

3.4.Kapasite
Kurulacak olan fabrika 2520 ton/yil kapasite ile calisacak ve regineli sistem ile
Uretim yapacaktir.
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BOLUM4

4.PROJENINTEKNOLOJIK YONLERI
4.1.Uretim Teknolojisi

Dokimden once kum hazirlama ayr bir kisimda, model yapimi ayri bir
kisimda hazirlanarak kaliplamaya hazir hale getirilir. Bir yandan da istenen parca
ozelliklerini saglayacak hammadde indiksiyon ocadinda ergitilir. Ergitilen madde
dokiim potalariyardimiyla hazirlanmis olan kalipta bulunan yolluklar vasitasiyla kalip
icine dokdllr. Metalin katilasmasi neticesinde ¢ikartilan parca temizleme islemine
tabi tutulur. Daha sonra istenen 6zellige gore 1sil islemden gecirilir. Bundan sonra
kalite kontroliiyapilan parcalar sevk kismina gonderilir.
4.2.Hammaddeler
4.2.1.Hurda Demir

indiiksiyon ocaklarinda kullanilan hammaddenin hemen hemen tamami
celik hurdasidir. Bu bakimdan hurdanin kalitesi celigin verimliligini dogrudan
etkilemektedir. Zira verimlilikte dikkate alinan faktorler siire, enerji tiketimi, astar
omri degerleri olduguicin bu degerler hurda malzemesinin kalitesi ile yakindan ilgili
bulunmaktadir. Ayrica Uretilen celigin bilesimi kalitesi de hurdanin bilesimi ile sinirli
olacaktir.

Celik dokiimhanelerinde kullanilan baslica hurdalar ingot kesim artiklari,
standart disi boyuttaki Grtinler, kenar ve ug kisim artiklari kalite kontrolde kullanilan
numune artiklar ve toplama hurda olarak ¢esitli hurdalar kullaniimaktadir. Yalniz
toplama hurdalarda her cesit parca karisacagindan dolayi uretimde istemedigimiz
sonuclar olusabilir. Celik dokiimhanelerinde kullanilan hurdalar genellikle 0,2 C'lu
alasimsiz celiklerdir. “Alasimsiz” hurda deyiminden kasit hurda icindeki elamanlarin
enazdegerde bulunmasive alasimli celik yapiminda kullanilmayan hurda olmasidir.

Hurda temini daha cok Ankara ve Adana gibi illerdeki hurdacilardan
karsilanacaktir.

4.2.2.Ferro Alyajlar

Ferro-silis, ferro-mangan, ferro-krom, ferro-vanadyum, nikel gibi demir
alagimlarinin hepsine birden ferro alyaj tabiri kullanilmaktadir. Ferro alyajlar demir
celik sanayinde 6nemli miktarlarda kullanilan vazgecilmez elementleridir. Bunlardan
ferro krom Elazig'da ve Antalya'da bulunan ferro-krom tesislerinden, diger ferro
alyajlar ise genelde ithal edildikleri icin istanbul'da ki ithalatci firmalardan temin
edilmektedir.
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4.2.3.Silis Kumu

Fabrikada kaliplama teknigi olarak recineli kum kaliplamada
kullanildigindan silis kumu o6nemlidir. Degisen hava sartlan altinda kayalarin
parcalanmasi sonucu elde edilen silis kumu gerek fiyati gerekse bulunabilirligi
acisindan en yaygin kullanilan dékiim kumudur. Silis kumu temini istanbul ilinden
saglanmaktadir.
4.2.4.Regine

Recine bir baglayict maddesi olup macalarin ve kaliplarin yapiminda
kullanilir. Regineler 6rnegin cam agacindan elde edilen regineler gibi“dogal regineler”
ve fenol form aldehid veya Ure form aldehid esash sentetik recineler olmak lizere iki
ana gruba ayrilirlar. Bilhassa Ure form aldehid et kalinhg ¢ok ince dokiimlerin
macalarinda en iyi dagilabilme 6zelligi bakimindan ¢ok tercih edilen bir baglayici
tipidir.
4.2.5.Sodyum Silikat

Maca ve kalip kumu hazirlanirken silis kumu ve CO2 gazi ile karistirilarak
kuma sertlik ve mukavemet kazandirilir. Ayrica mukavemet saglamak ve kumun
sinterlesmesini dnlemekicin refraktericine baglayiciolarak katihr.
4.2.6.Perlit

Curuf olusumunu kolaylastirmak icin kullanilir. Sivi metalin (zerine
dokiimden once serpilerek Curufun yiizeye cikip sivi metalden ayrilmasi saglanir.
Ayni zamanda sivi metalin tzerinde curufla birlikte yalitim sagladigi icin is1 kaybini
onler.
4.2.7.Zimpara tasi

Yiizeyiasindirarak diizglinlestirilmesi amaciile kullanilr.

4.2.8.Celik Bilye

Temizleme makinesinde kullanilir. Parca ylizeyine firlatilarak ylzey
dizgunligu ve temizligi saglanir.

4.2.9.Elektrot

Kaynak bolimiinde kullanilir. Piyasadan temin edilir.
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4.2.10.Astar Boya

Kalipta boyama icin gerekli kalip boyasi karisiminda kullanilir. Su veya alkol
ile kanstinlarak kullanilir. Yiizey diizgiinligi icindir. Su bazli oldugu gibi alkol bazli
olanlari da vardir. Regineli kaliplama sisteminde daha ¢ok alkol bazi boyalar kullanilir.
Bunlarin kurutma problemi yoktur. Bazik karakterli ¢elik dokiimiinde bazik esasli
boyalar, asidik karakterli ¢elik dokiimiinde asidik esasli boyalar kullaniimalidir. Aksi
taktirde ylizeyde kimyasal tepkime olusur.

4.2.11.RefrakterTuglalar
Isilislem firinlarinda onarim amacli kullanilirlar.
4.2.12.Ekzotermik Malzeme

Besleyicilerin sicak kalmasi ve besleyecegdi parcadan daha sonra katilasmasi
icin besleyicilerin Uzerine dokilur. Kendisi sicakhgin etkisi ile tepkimeye girip
yanarken bulyuk miktarda isi vererek besleyiciyi sicak tutar ve katilasmayi geciktirir.

4.2.13.0cakAstari

Sinter magnezit ve silika refrakterler kullanilacaktir. indiiksiyon ocaginin
dovilmesinde bu refrakterler kullanilacaklardir. Bazik karaklterli celiklerin
dokilmesinde .(12-14Mn i celikler, Cr-Ni Ostenitik paslanmaz c¢elikler gibi )
sintermagnezit astar, asidik karakterli celiklerin dokimiinde (alagimsiz karbon
celikleri, diistik alasimli karbon celikler, dokme demir gibi)silika refrakter malzeme ile
induksiyon ocagiastarlanacaktir.
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Ocak

Hurda Demir

Magnezit veya silika refraktar
Ferro-Mangan
Ferro-Silisyum

Ferro-Krom

Ferro-Vanadyum
Ferro-Titanyum
Ferro-Molibden

Nikel

Kahiplama

Perlit
Ekzotermik toz
Astar boya

Temizleme ve Taslama

Kaynak

Zimpara tast
Celik bilye
Elektrot
Oksi Asetilen

Isul iglem firin

Refiakter tugh
Finin harci Astar1
Likit Petrol
Gazi(LPG)

Silis Kumu
Recine

Sodyum Silikat
Regine

Silis Kumu

Tablo 4.1 Hammaddelerin Kullanilacagi Yerler
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4.3.is Akis Semalar

(Eskive yeni kum, katki malzemeleri, vs.)

| Kum Hazirlama

Kum, regineler, baglayicilar ve diger katki
malzemeleri

'

Model Yapimu Kaliplama Maga Yapim

)

'

v

Isil fslem

'

Kalite Kontrol Mekanik Atlye

4.4.Tesis Yerlesme Plani
(Raporun son kisminda verilecektir.)
4.5.CevreVeSaglik Problemleri
Meydana gelen cevre kirliligini toprak kirliligi, hava kirliligi, su

kirliligi ve guraltd kirliligi olarak incelemek miumkindir. Dokiimhanelerde kirlilige
neden olan en o6nemli etken kaliplamada kullanilan silis kumudur. Kumun
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dokimhaneye getirilmesi, tasinmasi ve depolanmasi sirasinda ortaya ¢ikan tozlar
cevreyi kirleten unsurlarin birincisidir. Kalip hazirlama unitesinde kalip
malzemelerinin karistirilmasi ve sertlestiriimesi sirasinda agiga ¢ikan buharlasabilen
bilesenler cevreyikirletirler.

Dokimhanelerdeki cevreyi kirleten Unitelerden biri de ergitme ocaklar
boluimdir. Kullanilan ocaklarin yakith ya da elektrikli olusuna gore kirlilik orani farkl
olmaktadir. Elektrikli ocaklar (ark, indiksiyon v.b.) daha az kirlilige sebep
olmaktadirlar.

Kalip bozma esnasinda ortaya cikan toz bulutu da dékiimhanelerdeki
onemli kirlilik kaynaklarindandir. Bu tozu ortamdan uzaklastirmak icin yas toz tutma
Uniteleri kullanilir. Emilen tozlar yikama kulelerinden gegirilerek su ile birlikte
¢Okturulir. Ayni sorun ylzey temizleme (nitelerinde de vardir. Ayrica kaynak
hollerinde ortaya c¢ikan gazlar aspiratorlerle emilerek temizleme unitelerine
gonderilmelidir.

Dokimhanelerde su kirliliginden bahsetmek mimkiin degildir. Ergitme
ocaklarinda kullanilan sogutma sulan genellikle kapali devre calismaktadirlar. Yogun
olarak kullanilan yas sistem toz tutucularda kullanilan suyun ¢oktiirdigi tozlar
sistemden alindigi icin su kirlenmesinden s6z edilemez. Sadece maca bolimiinde
temizlik amaciyla yapilan yikamalarda kullanilan sularda kimyasal kirlilikten
bahsedilebilir. (Regine, asit v.b kimyasallar.) Ayrica dokiimhanelerin kullaniimis kum
ve ergitme ciruflarinin atildigi veya depolandigi yerlerdeki yeralti sularinin
kirlenmesi de s6z konusudur. D6kiimhanelerin neden oldugu en biiytk kirliliklerden
biri de toprak kirliligidir. Dokiimhanelerde kullanilan ve kullanilamaz hale gelen
kumlar ve ergitme sirasinda olusan ciruflar acik sahalara atilmaktadir. Gelismis
Ulkelerde bu kumlarin tekrar, tekrar kullanilabilmesi icin kum yenileme sistemleri
gelistirilmesine ragmen, atik kum miktarlari gene de 6nemli miktarlardadir. Atik
sahalarindaki kumlarin bu sahalardan riizgar yoluyla toz halinde etrafa yayiimasinin
yaninda icerdigi kimyasal bilesikler nedeniyle de yeralti sularinin kirlenmesine de
neden olmaktadirlar. Secilen sahalarin disindaki yerlere dokiim kumlarini (atik kum)
ve ciruflarim atmak kesinlikle yasaklanmistir. Saha secimindeki en 6nemli etmen de
isyerinden uzak ve gecirimsiz bir yapida olmasinin gerekliligidir. Buraya kadar kisaca
bahsedilen toprak, su ve hava kirliligi disinda dokiimhanelerde olusan bir diger kirlilik
cesidi de gurdlta kirliligidir. Bu kirlilik tirt, dokiimhanelerin icinde ¢alisanlari daha
cok ilgilendirmektedir. Dokiimhanelerde kullanilan kum dévme tabancalarn
(dokimcu tokmaklari) , keski tabancalari, asindirici ve kesici tas motorlari gibi el
aletlerinin cogunlugu basinglihavaile calisan darbeli ve titresimli aletlerdir. Ayrica toz
tutma sistemlerinin fanlari, kaliplama makineleri, kalip bozma makineleri(sarsak
elekler), kumya da sagma plskirterek ylzey temizligi yapan makineler da calismalari
esnasindagurilti cikarmaktadirlar.
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BOLUM 5
5.YATIRIMTUTARI
Projelendirmede 1 ABD dolari 1,70TLve 1 EURO 2.40TL alinmistir.

5.1.Toplam Sabit Yatirnrm Tutari
5.1.1.ArsaBedeli:

Tesvik kapsamindaarsa bedelsiztahsis edilecektir.
5.1.2.Etiitve Proje Giderleri

Etiit proje giderleriicin yaklasik 80.000 TL harcanacagi tahmin edilmektedir.
5.1.3.Binaveinsaat Giderleri

Fabrika binasiicin 1750 m2 alan ayrilmistir. Birim yapi fiyatt mimarhk
hizmetleri 3.sinif Agrubuyapilar kapsaminda 367 TL taban alinarak hesaplanmistir.

Sosyal binalar icin 350 m2 alan aynlmistir. Birim yapi fiyati mimarlik

hizmetleri 3. sinif Bgrubu yapilarkapsaminda 420TL taban alinarak hesaplanmistir.
Buna goretoplam bina veingaat giderleri 789.250TL olur.
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5.1.4.Fabrika Makine ve Techizat Giderleri

BIRIM
FIYAT
2000 kVA trafo ladet 16000 § 16.000$

MAKINE VEYA TECHIZAT ADET TUTAR

TUTAR (TL)
27.000

Regineli kum sistemi ladet 70.000 € 70.000€

168.000

Endiiksiyon ocag1 1000kg ( kVA) 2adet 120.000$% | 240.000$

408.000

Tav firim (. kg) ladet 125.0008 | 125.000%

212,500

Spektro fotometre ladet 30000 $ 30.000 $

51.000

Temizleme makinesi ladet 50000 § 50.000 $

85.000

Ving (5 ton) 2 adet 11765 § 23.530%

40.000

Kaynak jeneratorii 2 adet 6.500% 13.000

22.100

Komprasr 2 adet 25000 % 50.000 §

85.000

Haval sipiral taslama makinesi 3 adet 4000% 12.000 %

20400

Elektrikli taglama makinesi 2 adet 620 % 1.240%
Askili taslama mak inesi 2 adet 13008 2.600%
Havali kahplama tokmagi 2 adet 800 TL
Kaliplama dercesi 100 adet 250 TL
Termokapul 1adet 2220 TL
Ddékiim pota 10 adet 1.000 TL.
Maca mikseri 1adet 2400 TL
TOPLAM

2.108
4420
1.600
25.000
2220
10.000
2400
1.166.948

Tablo 5.1 Fabrika Makine ve Techizat Giderleri Tablosu

5.1.5.Tagimave Sigorta Giderleri
Makine techizat bedelinin % 2 sidiistiiniilmistir. Buna gore
Makine techizatbedeli: 1.166.948TL

1.166.948 TLx0,02=23.339TL

5.1.6. Montaj Giderleri
Makine techizat bedelinin % 6 'si diistiniImustiir. Buna gore
Makine techizat bedeli: 1.166.948 TL

1.166.948 TLx0,06=70.017TL

5.1.7.Tasit Araclari

Birkamyonetve birbinekaraba: 75.000 TL
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5.1.8.isletmeye Alma Giderleri

Deneme (retimine baslangictan itibaren kesin isletmeye gecise kadar
yapilmasi zorunlu olan harcamalar icin dikkate alinacak giderler bu kalemde
hesaplanmistir. Stire biray olarak distinilmustdr.

Hammadde ve Yardimc1 Maddeler Giderleri 372.583 TL
Yardumci Kullanim Kaynaklar1 Giderleri 112350 TL
Is¢ilik Ve Personel Giderleri 49,700 TL
Genel Giderler 56.001TL
Toplam 590.634 TL

Tablo 5.2 isletmeye Alma Giderleri Tablosu
5.1.9.Genel Giderler
Haberlesme, aydinlatma, ilan vs. masraflar ile emlak ve tasit alim vergileri,
yatirrm donemi personel, personel egitimi ve yonetim giderleri, idari ve sosyal
binalarin tefrisi ve gesitlidemirbaslarlailgili giderler bu kalemde ele alinmistir.
Genel giderlericin dusunilen tahmini miktar: 70.000 TL

5.1.10.Beklenmeyen Giderler
Cesitli fon, vergi ve beklenmeyen giderler icin 50.000 TL ayrilmasi

dusundlmustir.
5.2.Y|II|ki§Ietme Giderleri (Maliyet)

Guinluk tretim: (Glnde 7 sarjx 2.000 kg) 14.000 kg/giin

Yillik Gretim:2.520 ton/yil

Toplam Uretimin yaklasik % 40'i besleyici, yolluk, 1sil islemle tufal olusmasi,
temizlenmesi, kirllma catlaklar vs. harcandiginda tiretimin % 60" istir.
(140 0,6=8.400kgx25glin=[210.000kg/aylx12ay)=2.520ton/yIl

5.2.1.Hammadde Giderleri
Hurda

Uretim esnasinda oksitlenme, sicrama, taslama gibi olaylarin yol actigi hurda
kayiplari nedeniyle, aylik tlketilen hurda miktari dokiim miktarinin yaklasik % 8
fazlasiolacaktir.

Ayhk dokim miktari: 210.000 kg

Aylik hurda miktari: 210.000 kg x 1,08=226.800 kg

Hurdanin 1 kg basina maliyeti:0,50TL/kg

isletme sermayesi (1 aylik)=226.800kgx 0,50 TL/kg=113.400TL

isletme sermayesi (1yillik)=1.360.800TL

5.2.2.Yardimci Maddeler ve isletme Malzemesi (Tiiketilen Alyajlar)
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Fe-Mn:

%80'lik Fe-Mn'nin ton basina maliyeti 1.500 $ dir.

Aylik Gretimin % 35'i, %12-14 Mn'li celik yapildigi disitinilirse (ortalama
%13 Mn kullanilacagivarsayilirsa);

1aylikMnihtiyaci=210.000 kgx0,35x0,13 =9.555 kg Mn

Aylk Gretimin % 25'i, %16-18 Mn'l ¢celik yapildigi dustinulirse (ortalama
%17 Mn kullanilacagi varsayilirsa);

1aylikMnihtiyaci=210.000 kgx0,25x0,17 =8.925 kg Mn

Toplam 1 aylikMnihtiyaci=8.925+9.555=18.840 kg Mn

Toplam 1 aylik Fe-Mnihtiyaci=18.840/0,80 = 23.100 kg (%80'lik Fe-Mn)

Toplam 1 aylikisletme sermayesi=23.1tonx1.500 $ /ton=34.650$

Toplam 1 yillkisletme sermayesi=415.800$ (706.860TL)

Fe-Cr:

Aylik Uretimin % 15 'i paslanmaz celik veya yliksek kromlu dékme demir
Uretildigi distnlurse;

% 18-27 Crkullanildiginda (ortalama % 23 Cralinirsa)

1ayhk Crtiiketimi=210.000%0,15x0,23=7.245 kg Cr

1ayhkFe-Crtiketimi=7.245/0,65=11.146 kg

Fe-Cr'unton basina maliyeti=2.100$ /ton (% 65 Fe-Cr)

1aylikisletme sermayesi=23.406 $

1yillikisletme sermayesi=280.872 $ (477.482TL)
Ni:

Ayhk dretimin % 5' i paslanmaz celik Uretilecek ve ortalama % 12 Ni
kullanilacak;

1ayhk nikel tiiketimi=210.000x0,05x0,12=1.260 kg Ni

Ni'nin ton basina maliyeti=38.000$ /ton

1aylkisletme sermayesi=38.000$ /tonx1,26 ton=47.880 %

1yillikisletme sermayesi=574.560$ (976.752TL)

210.000 kg/ay x0,05=10.500 kg/ay

Fe-Mo:

Molibden c¢ok az miktarda kullanilmasi sebebiyle 1 aylik Uretim kadar
stoklanmistir.

Fe-Mo'in ton basina maliyeti=42.000 $/ton

KullanacagimizFe-Mo % 60 Mo icermektedir.

1ayhkkullanilan Mo miktari=210.000x0,001 =210kg Mo

1aylik kullanilan Fe-Mo miktari=210/0,60=350kg

isletme sermayesi 1 aylik=0,35x42.000 $/ton=14.700$

isletme sermayesi 1yillik=176.400 $ (299.880TL)
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Fe-Ti:

Titanyum cok az miktarda kullanilmasi sebebiyle 1 ayhk Gretim kadar
stoklanmustir.

Kullanacagimiz Fe-Ti % 81 Tiicermektedir.

1ayhkkullanilanTi miktari=210.000x0,001 =210kgTi

1aylik kullanilan Fe-Ti miktari=210/0,81=260kg

1yillikkullanilan Fe-Ti miktari=3.120kg

Fe-Ti' ninton baginamaliyeti=41.000$/ton

isletme sermayesi 1aylik=0,26x41.000 $ /ton=10.660$

isletme sermayesi 1 yillik=127.920$ (217.464TL)

Fe-Si:

Silisyum cok az miktarda kullanilmasi sebebiyle 1 aylik Gretim kadar
stoklanmustir.

Kullanacagimiz Fe-Si % 76 Si icermektedir. Yillk yaklasik 1 ton Fe-Si
tiiketilecegi tahmin edilmektedir.

Fe-Si' nin ton basinamaliyeti=900$/ton

isletme sermayesi 1ayllk=900$/12=75$%

isletme sermayesi 1yillik=900$ (1.530TL)

Fe-V:

Vanadyum ¢ok az miktarda kullanilmasi sebebiyle 1 aylik tretim kadar
stoklanmistir.

Kullanacagimiz Fe-V % 52 V icermektedir. Bir aylik Giretim miktarinin %0,1
kadar tlketilecektir. Fe-V'ninton basina maliyeti=25.000$/ton

AyhkV miktari210.000kg x0.001=210Kg

isletme sermayesi 1 aylik=403,8kgx25$=10.096

isletme sermayesi 1yillik=17,163TL

Aylik dokim miktarinin ortalama % 35'i kadar kum harcandigi distindiltrse;
Aylk dékim miktari=210.000 kg

Aylk kum miktari=210.000 kg x0,35=73.500 kg kum

Kumun ton basina maliyeti42,5TL

isletme sermayesi (1ayhk)=3.124TL

isletme sermayesi (1yillik) =37.488TL

Ocak Astari
Bir ocak astari yaklasik olarak 56 ile 68 arasinda sarja dayaniklidir. Glinde 7
sarj yaptigimiz icin bir astarin 8 ile 9 glinde bir degismesi gerekmektedir. Dolayisiyla
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aydayaklasik olarak 3 defa astar degisimiyapilmaktadir.
1tonlukocakigin, 1 astar degisimi; 5 torbax 50 kg=250kg
2x1tonlukocakicin=500kgolur.
Aylik astar degisimi miktari=1.500kg
Astar malzemesinin ortalamakg fiyati=1,44TL/ kg
isletme sermayesi(1ayhk)=1.500kgx1,44TL=2.160TL
isletme sermayesi (1yillik)=25.920TL/YIl

Recgine
Aylikkullanilan dékiim kumunun 9% 1,8 ‘i kadar kullanilir.
Aylkkullanilan dokiim kumu=73.500kg
Aylkkullanilanregine=73.500kgx0.018=1.323 kg
Reginenin maliyeti=2,45YTL/ kg
isletme sermayesi (1aylk) = 1323 kgx2,45TL/kg =3.241TL
isletme sermayesi ( 1 yillik) =38.892TL
Recineyi aktif duruma getirmek icin kullanacagimiz sertlestirici ise recinenin
% 50'si kadardir.
Aylkkullanilanregine=1.323kg
Aylikkullanilan sertlestirici=1323 kgx0,5=662kg
Sertlestiricimaliyeti=5,7TL /kg
isletme sermayesi (1 aylik)=661,5kgx5,7TL/kg=3.771TL
isletme sermayesi(1yilhk)=45.252TL

CELiK DOKUM TESIsSi FiZiBILITE RAPORU | 2011 | 25




FIRSATLAR SEHRI ELAZIG

5.2.2.1. Hammadde, Yardimci Maddeler ve i§letme Malzemesi Tablosu

HAMMADDE& YARDIMCI | TUKETIM | BiRiM FIYAT  AYLIK YILLIK
MADDELER (Ayhk) (TL)

Celik Hurdast 226.8 Ton 500 TL/Ton 113.400 1.360.800
Ferro Mangan 23,1 Ton 1500 $/Ton 58.905 706.860

Ferro Krom 11,146 Ton 2.100 $/Ton 39.790 477.482
Nikel 1,26 Ton 38.000 $/Ton 81.396 976.752
Ferrro Molibden 350Kg 42,000 $/Ton 24990 299.880
Ferro Titanyum 260Kg 41.000$ /Ton 18.122 217.464
Ferro Silisyum 276,3Kg 900 $/Ton 127,5 1.530
Ferro Vanad yum 403,8Kg 25.000 $/Ton 1430 17.163
Cam Suyu 180Kg 500TL/Ton 90 1.080
Perlit 140Kg 200 TL/Ton 28 336

Celik Boyasi 100Kg 1.100 $/Ton 1.914
Egzotermik Beslryici Tozu 100Kg 2.000TL/Ton 2.400
Grafit Tozu 20Kg 1.500 TL/Ton 360
Termokapul K artusu 700 Tane 1,5 €/Adet 30.240
Pota Harc 340Kg 200 TL/Ton 816

Spiral Tast 60 Adet 5 TL/Adet 3.600

Askili Kesme Tast 40 Adet 15 TL/Adet 600 7.200
Kesme Tas1 60 Adet 3 TL/Adet 180 2.160
Elekirot 4 Paket 33 TL/Paket 132 1.584
Kum 73,5 Ton 42,5 TL/Ton 3124 37.488
Ocak Astan 1,5 Ton 600 €/Ton 2.160 25.920

Regine 1.323Kg 2.450 TL/Ton 3241 38.892
Sertlestirici 661,5Kg | 5.700 TL /Ton 3771 45.252
DIGER ( Ara Toplamm % 5) 0 17819 213.829

TOPLAM 372.583 4471.002

Tablo 5.3 Hammadde ve Yardimci Maddeler Tablosu
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Yardimai kullanim kaynaklari giderleri
Elektrik:
Aylik Gretilen dokiim miktari = 210.000 kg
Elektrigin 1 kg Urlin bagina maliyeti = 0,168 TL /kg
isletme sermayesi ( 1 aylik ) =210.000 kg x 0,185 TL /kg = 38.850 TL
isletme sermayesi ( 1 yillik ) = 466.200 TL
Yakit (LPG):
Uretim miktarinin % 10' u kadar LPG harcanacagi diisiiniilmektedir.
Aylik Uretilen dokiim miktari = 210.000 kg
LPG nin kg fiyati=3,5TL / kg
isletme sermayesi (1 aylik) =21.000 kg x 3,5 TL /kg = 73.500 TL
isletme sermayesi (1 yillik ) = 882.000 TL

5.2.3. iscilik ve Personel Giderleri

GOREV SAYI AYLIK (BRUT) YILLIK(BRUT)

Genel Miidiir 5.000 60.000
idari Genel Miidiir Yardimeist 4.000 48.000
Genel Miidiir Sekreteri 1.200 14.400
Isyeri Hekimi (1 saat) 1,200 14.400
Saghk Gorevlisi (2 saat) 700 8.400
Personel Miidiirii 2.000 24.000
Muhasebe Memuru 28.800
Personel Memuru 14.400
Odac1 9.600
Giivenlik Gorevlisi 43.200
Sofer 9.600
Yemekhane Gorevlileri 21.600
Satin alma Memuru 12.000
Ambar Memuru 9.600
Kahplama iinitesi
Vardiya Miihendisi 30.000
Laborant . 12.000
Ustabag 14.400
Kumcu+kalipgi+magact 8.6400
Ocaka 13.200
Hurdaci+temizlik+mekanik+elektrik 3. 43.200
Taslama iinitesi
Ustabag 1 14.400
Isciler 6 64.800
Toplam 42 596.400

e S I S I S I R R

Tablo 5.4 iscilik ve Personel Giderleri Tablosu
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5.2.4. Bakim ve Onarim Giderleri
Bakima tabii kiymetlerin % 2 si disiintilmustir. Buna gore;

Bakim ve onarim giderleri = 2.101.198 TL x 0,02 = 42.024 TL (yillik)

Aylik bakim-onarim gideri: 3.502 TL

5.2.5. Amortismanlar

Amortismana Tabi Kiymetler

Tutan (A)
(TL)

A mortisman
oram (B) (%)

Amortisman
tutar1 (C)
(TL)

Etiit ve proje giderleri
Bina ve Ingaat giderleri

80.000
789.250

20
4

16.000
31.570

Makine ve techizat

1.166.948

10

116.695

Tasut araclan
TOPLAM

75.000
2.111.198

15

11.250
175.515

Tablo 5.5 Yillik Amortisman Giderleri

5.2.6. Sabit Giderler

Uretime bagli olmayp sigorta giderleri bina ve gayri menkul giderleri bu

kalemde hesaplanmistir.
Sigorta Giderleri
Makine ve techizat

TUTAR
1.166.948

ORAN
(%) (TL)

GiDER

35.008

Bina yardimer igletmeler

Tagt araclar

789.250
75.000

23.677
1.875

SSK primi igveren pay1 + issizlik sigortas

128.226

TOPLAM

Tablo 5.6 Yillik Sabit Sigorta Giderleri

Vergi giderleri

Emlak ver gisi

TUTAR

789.250

188.786

GIDER
(TL)

2.368

Tasut vergisi
Diger*

75.000

600
5.000

TOPLAM

Tablo 5.7 Yillik Sabit Vergi Giderleri
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5.2.7. Genel Giderler

idare masraflari, kirtasiye, haberlesme, saglik glivenlik ve sosyal haklar,
yemek vb. masraflar icin yillik isletme giderleri ara toplaminin % 10 ' u kadar pay
ayrilmustir.

Yilik isletme giderleri ara toplami= 6.720.124 TL

isletme sermayesi ( 1yillik ) = 672.012 TL

isletme sermayesi ( Taylik ) = 672.012 / 12=56.001 TL

Yilik isletme giderleri ara toplami hesaplanirken isletme giderleri
tablosunun

5.3.Tam Kapasitede isletme Sermayesi
5.3.1. Ham madde, yardimci madde ve isletme malzemesi stoklari

Hammadde ve yardimci madde ve isletme malzemesi stoku hesaplarinda 1 aylik
stire g6z 6niine alinmistir.
Hammadde ve yardimci madde ve isletme malzemesi = 356.805 TL

5.3.2.Yakit Stoku

isletmenin 1 aylik yakit stoku icin aylik Gretim miktarinin % 10 kadar yakit
stoklanmistir.

Aylik Gretilen dokiim miktari = 210.000 kg

LPG nin kg fiyati=3,5TL / kg

isletme sermayesi (1 aylik) =21.000 kg x 3,5 TL /kg = 73.500 TL

5.3.3. Nakit ihtiyac

iscilik ve personel giderleri, elektrik, su, bakim-onarim, genel giderler gibi
harcama gerektiren fakat stoklanmayan giderleri karsilamak amaciyla ayrilacak
nakit tutar asagidaki gibidir. Siire bir ay olarak g6z 6niine alinmistir.

Gider Tutar (TL)
Is¢ilik ve personel giderleri 49.700

Elektrik 38.850
Bakim-onarim 3,740

Sabit giderler 16.753

Genel giderler 56.001
Toplam 165.044

Tablo 5.9 Nakit ihtiyaci Tablosu
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BOLUM 6

6. YATIRIM FINANSMANI, iISLETME DONEMI BILGILERI VE FINANSAL ANALIZ
6.1. Yatirrm Donemi Finansmani

Proje icin gerekli sabit yatirim ve isletme sermeyesi tutarlarinin tamaminin
% 100" niin 6z kaynaklardan saglanacadi var sayilmistir.

6.2. Proje Gelir-Gider Ve Fon Akisi
6.2.1. isletme gelirleri ( yillik )

URETIM PAYI BiRIM FIYAT | TUTAR
(%) Kg ( Kg/TL) ( TL)

Diisiik C’ Iu Celik 20 504.000 30| 1512.000
Ostenitik ,Mn °l: Celik (12-14) 35 882.000 40| 3.528000

URETIM

Ostenitik ,Mn ‘h Celik (16-18) 25 630.000 55| 3.465.000
Yiiksek Cr’ lu Beyaz Dokme Demir 15 378.000 84| 3.175200
Paslanmaz Celik 5 126.000 1.764.000

Toplam 13.444.200

Tablo 6.1 isletme Gelirleri Tablosu (Yillik)
6.2.2. isletme Giderleri (Yillik)

HARCAMA KALEMLERI TUTAR SABIT DEGISKEN
Hammadde 1.360.800 0 1.360.800

Yardimer madde 3.110202 0 3.110.202
Elektrik 466.200 139.860 326.340
Yakit 882.000 176.400 705.600

Amortisman 197.653 197.653 0
Sabit giderler 193.071 193.071 0
Personel giderleri 468.174 234,087 234.087
Bakim giderleri 420.024 29.417 12.607

Genel giderler 672.012 504.009 168.003
Toplam 7.392.136 1.474.497 5.719.639

Tablo 6.2 isletme Giderleri Tablosu (Yillik)
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6.2.3. Proje kari
Proje kari isletme gelirlerinden, isletme giderlerinin cikarilmasi ile bulunur.
Proje kari = 13.444.200 — 7.392.136= 6.052.064 TL

6.2.4. Amortismanlar
Yillik toplam amortisman gideri = 175.515 TL

6.2.5. Kanuni kar
Kanuni kar =6.052.064 TL - 175.515TL = 5.876.549 TL

6.2.6. Kurumlar vergisi matrahi
Kurumlar vergisi matrahi = 5.876.549 TL

6.2.7. Kurumlar vergisi

1 Ocak 2011 tarihi itibariyle kurumlar vergisi orani %20 olarak
hesaplanacaktir.

Kurumlar vergisi = 5.876.549 x 0,2 =1.175.310 TL

6.2.8. Gelir vergisi stopaji ve diger kesintiler

Gelir vergisi stopaji ve diger kesintiler kurumlar vergisinin % 10'u olarak
alinmistir.

Gelir vergisi stopaji ve diger kesintiler =1.175.310 TLx 0,1 =117.531TL
6.2.9. Vergi sonrasi kar

Kanuni kardan kurumlar vergisi ve gelir vergisi stopaji ve diger kesintilerin
¢ikariimast ile bulunacaktir.

Vergi sonrasi kar = 4.583.708 TL
6.2.10. Fon akisi

GELIiRLER Tutar (TL)
Satig Hisilat 13.444.200

GIDERLER

Isletme Giderleri 7392.136
Proje Kan 6.052.064

Amortisman 175.515
Kanuni Kar 5.876.549
Kur. Vergisi Matrah 5.876.549

Kurumlar Vergisi 1.175.310
Gelir Vergisi Ve Diger Kesintiler 117.531
VERGIi SONRASI KAR 4.583.708

Tablo 6.3 Fon Akisi Tablosu
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7. PROJENIN DEGERLENDIRILMESI
7.1.Yatinma Agisindan Degerlendirme
7.1.1. Yatirimin karlihgi (%) :

Yatirimin karliligi = (4.583.708 / 3.443.989) x 100 = % 133
7.1.2. Yatirimin geri doniis siiresi:
Yatirimin geri doniis siiresi = (3.443.989 / 4.759.223) = 7 Ay

Basabas noktasi:

Toplam Sabit isletme Giderleri =1.474.497 TL

Toplam Degisken isletme Giderleri =5.917.639TL

Tam Kapasite Uretim Miktari(yillik) =2.520.000 kg

Birim Degisken Giderler = 2, 35

Basabas Noktasi Satis Hasilati = - 1.092.220 TL

Tesiste bir den fazla iiriin ¢esidi oldugundan birim satis fiyati toplam
hasilatin iiretim miktarina boliinmesi ile bulunacaktir.

Birim satis= 13.444.200/ 2.520.000= 5,33 TL

Basabas Noktasi Uretim Miktari = 494.798 kg

Basabas Noktasi Kapasite Kullanim Orani= % 19,63

7.2. Milli Ekonomi Yoniinden Degerlendirme
7.2.1. Net yurtici katma deger

Proje kari ve iscilik giderleri g6z 6niine alinarak net yurtici katma
deger hesaplanacaktir

Net yurt ici katma deger= (6.052.064 + 596.400) = 6.648.464 TL
7.2.2. Yatirimin iiretkenligi

Yatirimin liretkenligi= (6.648.464 / 3.443.989) x 100= %193
7.2.3. Sermaye istihdam orani

Sermaye istihdam orani= (3.443.989 / 42) = 82.000 TL

7.2.4. Sermaye hasila orani

Sermaye hasila orani = (3.443.989 / 6.648.464) =0, 52
7.2.5. Toplam Yatirim
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YATIRIM HARCAMALARI

TUTAR (TL)

Etiit ve Proje
Bina ve Insaat

80.000
789.520

Makine ve Teghizat
Tasima ve Sigorta

1.166.948
23.339

Montaj Giderleri
Tasit Araclari

70.017
75.000

Isletmeye Alma Giderleri
Genel Giderler

509.634
70.000

Beklenmeyen Giderler
Toplam Sabit Yatirim

50.000
2.834.458

Isletme Sermayesi
Toplam Yatirim

609.531
3.443.989

Tablo 7.1 Toplam Yatirim

7.2.6. isletme Sermayesi

ISLETME SERMAYESI KALEMLERI
Hammadde ve Yardimct Madde Stoku

TUTAR (TL)
372.583

Yakit Stoku
Nakit [htiyac

73.500
163.448

Toplam

609.531

7.2.7.Yatirim Donemi Finansmani
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7.2.7.Yatirim Donemi Finansmani

1.Yil (TL)
Acaklamalar

A)FINANSMAN IHTIYACI
1)Toplam Sabit Yatmrm 2.834.458
2)isletme Sermayesi 609.531

Toplam 3.443.989

B)FINANSMAN KAYNAKLARI
1)z kaynaklar 3.443.989

Tablo 7.3 Yatirim Donemi Finansman Plani Tablosu
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THE CITY OF OPPORTUNITIES ELAZIG

SECTIONI

1. INTRODUCTION
1.1. The type of investment

Establishment of a new steel casting plant in which resinous molding
will be used.
1.2. Location of the establishment

Organized industrial zone/Elazig
1.3. Assembly period

The establishment period was calculated as 18 month
1.4. Economical life of the establishment

18Year
1.5. Electrical power

2000 kVA
1.6. Employment

42 personas
1.7. Encouragements

Elazi§ has been in the scope of the regional and sectorial

encouragement that was applied at 16/08/2009 pressed as 27290 numbers in
official newsletter, and this city encouraged furthest in the fourth region of
government encouragement state.

SECTION 2

2.1.THE AIM OF THE PROJECT

New investments on modern steel casting plants have been increased in
Turkiye due to consistently increasing demand on steel casting in stateside or
demands from abroad, and the increaseof the production quality of the steel
casting in Turkiye.
The location of Elazi§ is very important, because East and Southeast Anatolia
surround this city, and transportation of any products to whichever place in the
Turkiye is possible by railway, airway and highway. In addition, development of
some industrial sectors in Elazi§ is better than other circumjacent cities according
to industrialization of East and Southeast Anatolian.
The primary steel casting factory has been established since 1968, and now this
city has a lot of casting factories. The presence of these factories will compose a
base on staff and market requirements of the new projected casting factory

East and Southeast Anatolia has several cement and extractive metallurgy
plants and factories that producing machines for metallurgicalfactories and this
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potential render feasible this Project. On the other hand the presence of the
metallurgical and material science in Firat University is very important on the
feasibility of metallurgical investments by solving production problems and
handling new investigations.

It is thought up to establish a new casting factory in Elazi§ to satisfy the
increasing demand due to the mentioned reasons.

2.2. The summary of the project

The aim of this project is to produce machine parts by steel casting that is
appropriate to customer expectations by casting molten steel into sand molds,
where resin binding will be used for sand molds and cores.

2.3. The target products and employment

The planned factory will carry on business on the production of shapely
machine parts of construction, machines, cement and metallurgical plants
especially in east and southeast Anatolia and incidentally inTurkey and foreign
countries. Consequently, this project will provide deployment directly or indirectly
and will contribute to economy of the East Anatolian.

2.4. The target markets

The type, amount and quality of the machine parts produced by casting
industry differ according to economical structures of the societies. Casting
products focus on the housing, transportation, infrastructure of cities and
agricultural tools at industrialized societies. With industrializing, the demand to
type and quantity of casting products for energy, mining, chemistry, metallurgy,
automotive, ship, hardware, electrical machine manufacturing sectors increased.
Casting products are used as machine parts for all of the industrial sectors, and for
some industrial en products casting is used as 90%. Therefore casting is very
important for manufacturing industry.

Turkish casting sector is one of the headstone of Turkish manufacturing
industry, where it is skilled and can provide all of the demands on the machine,
defense industry, vehicle industries.

2.5. The capacity
The designed factory will have a capacity of 2520 ton/year, and it will use
resin system for casting production.
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3. ACCOUNT OF THE INVESTMENT

1 USA $ taken as 1.70TL in this project

INVESTMENT
EXPENDITURES

USD

OPERATIONAL
EXPENDIT URES

UsD

Etude and projection
Building land price

Machine and equipment
Transportation and insurance
Assembly

Vehicles

Operational management
General expenditures

Unforeseeable expenditures

TOTAL STATIONARY
INVESTMENT

Operational capital
TOTAL INVESTMENT

TOTAL

47.059
464.424
686.440

13.729

41.186

44.118
299.784

41.176

29.412

1.667.328

358.548
2.025.876

2.025.876

Low carbon Steel
Hadfield Steel (12-14)
Hadfield Steel (16-18)
High Cr White Cast Iron
Stainless Steel

889.411
2.075.294
2.038.235
1.867.764
1.037.647

7.908.353

TOTAL

2.025.876

7.908.353

Required finance

2.025.876

The Project gain

Legal gain
Profitableness of the
investment

The retum period of the
investment

Head to head point
production quantity
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